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5  M6x16 934 1   
4  M8x35 939 1   
3  A10.5 125 1 St 37  
2  F1.95x47x30 147 1 GG30  
1 א F1.135x47x30 147 1 GG30  
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  A5.3 125 1 St  وردة  12

     B100 6337 1  ذراع بنهاية آروية  11

    B13 125 2 St  وردة  10

    فولاذ نوابض  2x16x30 2098 1  نابض ضغط    9 
    M6x20 7 1 St 50 k  سطوانياأصبع   8
  M5x15 912 1  12.9  مسمار برأس مجوف  7
  M12 934 2  8  صامولة مسدسة  6
    St 44-2  1      مسمار تباعد   5
    St 44-2  1      عمود ملولب  4
    St 44-2  1      قاعدة موشورية   3
  St 44-2  1      الفك الضاغط  2
  St 44-2 1      القاعدة  1
  محلوظات  الخام  العدد DIN  الأبعاد  ةاسم القطع  الرقم
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-GGG 2      ترس  12
50 

Z=39, 
m=3 

   8.8 5      سطوانيابرغي   11

     4      حلقة إحكام  10

      1      محمل آريات تجاويف    9 
  St 37 Ø 2 1013    غطاء  8

85x15  
      1      حلقة منع تسرب  7
   St 60 K  1      خابور انزلاق  6
      1      حلقة إحكام  5
  St50 80x37  1  1013    بكرة سير مخروطي  4

Ø  
   8.8  1      سطوانيابرغي   3
  St 60 45x196  1  1013    عمود  2

Ø 
   GG-30 1      مبيت  1
  ملحوظات  الخام  العدد DIN  الأبعاد  اسم القطعة  الرقم
      :رسمة    الصنف    :القسم

  :رقم اللوحة      :الموضوع    : المقياس
  

  :التاريخ
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   St 1 705    حلقة ضبط  12

   M 6x8  1 5.8  أصبع ملولب  11

   3.2x40x120 2098 1 65 Si 7  نابض ضغط  10

 6x15 1850 2 G-CuSn  جلبة    9    
12 

  

   M10x18   8 8.8  سطوانيابرغي   8
   M8   1 8   مسدسةصامولة  7
 Ba 74 1      غشاء حلزوني  6

/250 
  

   CK 45 KV 1 5936    قضيب دفع  5
    G-AISi 12 1      طبق  4
    G-AISi 12 1      قدر  3
   G-AISi 12 1      غطاء  2
   G-AISi 12 1      مبيت   1
  ملحوظات  الخام  العدد DIN  الأبعاد  اسم القطعة  الرقم

      :هرسم    الصنف    :القسم

  :رقم اللوحة      :الموضوع    : المقياس
  

  :التاريخ

    
    

  اتنحرافالا  زواجالأ
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